Pfistroje na méfeni tvaru
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CONTRACER CV-3100/CV-4100:
Méreni kontur v bezkonkurencni kvalité

Sila CNC, presnost a rychlost v nové generaci méfeni tvaru v laboratornich i
vyrobnich podminkach: to je stacionarni, poloautomaticky systém CONTRACER
CV-3100 a CV-4100, ktery nabizi uzivateli maximalni vyhody v oblasti flexibility,
cenovych nakladd a vysoce presného méfeni a analyzy kontur. Vybaven s
Mitutoyo patentovanym systémem odméiovani ABSOLUTE a s podporou CNC,
Vam nabizi vysoky standard pozadovany pro rychlé sériové méfeni.

Vykon a vlastnosti, které vytvari standard

CONTRACER CV-3100 a CV-4100 jsou popravdé nejlepsi ve své tfidé. Jsou jedinymi stroji, jenZ jsou vybaveny unikat-
nim systémem Mitutoyo ABSOLUTE (ABS).

Verze CV-4100 prezentuje technologicky vyvoj ve svém segmentu a to pouZitim LASER HOLOSCALE odméfo-

vani na ose Z1. Tato inovativni technologie snizuje odchylku délkového méfeni u tohoto high-end produktu pod
(0,8+|0,5H|/25) um - opravdu pdsobive

Oba modely CONTRACERuU jsou, jiZ vice neZ pfedurce-
ny pro vyuziti CNC funkdi. Jako takové jsou vybaveny
odpovidajicim pfislusenstvim. Tato poloautomaticka
zafizeni jsou pfipravena pro pouziti v nejnarocnéjsich
podminkach a svymi parametry dohanéji plné automatic-
ké systémy.
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CV-3100/4100

> Sklenéné pravitko v ose X

> Sklenéné pravitko v ose Z1 (CV-3100)

> Laser holoscale v ose Z1 pro vysoce presné méreni (CV-4100)

> ABSOLUTE pravitko v ose Z2

> Rozsah pojezdu az 500 mm v ose Z2

> Rychlost pojezdu: 80 mm/s v ose X, 20 mm/s v ose Z2

> Keramické vedeni osy X (pohyb vpred)

> Odchylka pfimosti osy X (0,8 + 2 L/ 100) um pro
CONTRACER CV-4100 (CV-3100: [1 + 2 L/ 100] pm)

> Servo pohon sloupce Z

> Stoupani pfi pohybu vpied + 45°

> VoIné polohovatelné snimaci rameno

> Automaticky pohyb snimaciho hrotu

> Joystick

> PInd ochrana proti kolizi

> Standardné vybaven vysoce vykonnym software FORMPAK
pro méfeni a analyzu (Windows)

> Jednoduché a rychlé méfeni, analyzy a dokumentace vysledkd méreni

> Podpora funkce CNC

> Pfenos dat pomoci USB




CONTRACER CV-3100/CV-4100:

Fakta a vyhody
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Laser holoscale pro vysoce presné méreni

CONTRACER CV-4100 je vybaven na ose Z1 Laser holoscale ode-
¢tem, ktery snizuje chybu méfeni osy 21 na max (0,8+|0,5H/25)
um. Laser holoscale je sklenéna stupnice vyuZivajici interferenci
zplsobenou laserovym paprskem lamajicim se na holografické
miizce, kde dochézi k odectu. Opto-elektricky prvek prevede
vznikly odraz na elektro-sinusovou vinu. Tento proces zajistuje
rozlisenf az na 0,05 um.

Protikolizni ochrana

Ochrana proti kolizi s méfenym dilcem je ddlezita hlavné tehdy,
kdyZ je pouzivano automatické méfeni. Mitutoyo CONTRACER je
proto vybaven plné automatickou ochranou proti kolizi. Joystick
patfici k zakladnimu vybaveni pfistroje, zajistuje jednoduché, bez-
pecné a komfortni manualni pojizdéni s vysokou presnosti
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ABSOLUTE

Absolute System Patented by MITUTOYO

ABSOLUTE pravitko v ose Z2

Oba modely CONTRACER CV-3100 a CV-4100 vyuZivaji Mituto-
yem patentovany ABSOLUTE systém (ABS) pro odecet na ose Z2.
Technologie ABS dovoluje systému kdykoli identifikovat presnou
pozici stroje na ose Z2.

Systém ABSOLUTE umoziuje efektivni ovladani pfistroje CONTRA-
CER - je umozZnéna tvorba programi pro jednotlivé dilce, vCetné
pojezdl stroje
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ﬁ‘ Semi-permeable mirror
Mirror ﬁ \
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ﬁ Mirror

/@ Mirror
g Semi-permeable mirror
Laser diode

Glass scale
Mirror

Funkce automatické kalibrace

Automaticka kalibrace je jedine¢né komfortni a naprosto uzivatel-
sky privétiva. Obsluha stroje provede pouze ustaveni kalibracniho
pfipravku a najede s hrotem na predepsany bod, zbytek kalibrace
provede CONTRACER automaticky — nejprve probéhne nastaveni
kompenzace osy Z, poté symetrie snimaciho systému a nakonec
je provedena kompenzace radiusu méficiho hrotu.Tento uZivatel-
sky pratelsky proces, poskytuje jednoduchou a presnou kalibraci
systém

Pfipraveno pro CNC pouziti

CONTRACER CV-3100 a CV-4100 jsou optimélné pripraveny

pro poskytnuti CNC funkci. Tento poloautomaticky pfistroj, se v
mnohych ohledech pfiblizuje k plné automatickym systémdm, a to
hlavné diky své vybavenosti a dokonalosti.




Technické specifikace

CV-310054 CV-3100H4 CV-3100W4 CV-310058 CV-3100H8 CV-3100W8
CV-410054 CV-4100H4 CV-4100W4 CV-410058 CV-4100H8 CV-4100W8

MEFicl rozsah 0sa X 100 mm 200 mm

o0sa Z1 50 mm
Rozsah pojezdu sloupce 300 mm 500 mm 500 mm 300 mm 500 mm 500 mm
Uhlové nastaveni osy X (pohyb vped) +45°

0sa X Linearnf pravitko
Méfici systém 0sa Z1 Linedrni snimac / Systém méreni délky(fada CV-3100), laser holoscale (fada CV-4100)

0sa 22 (sloup) ABS scale

osa X 0,05 um
Rozliseni 0sa Z1 0,2 um (fada CV-3100), 0,05 pm (fada CV-4100)

osa 22 (sloup) Tpm
Rychlost posuvu osa X 0-80mm/s

0sa 22 (sloup) 0-20mm/s
Rychlost méfeni 0,02-5mm/s
((\)/gég};g(\langg?:g(t)l 0,8 ym /100 mm 2 um/ 200 mm
Odchylka mé:r}eni 0sa X +(1+0,01L) um L = Pohyb vpied (mm) +(1+0,02L) um L = Pohyb vpied (mm)
?aeégyc(g/tlgﬁ%oo 0sa Z1 + (2+14HI/100) um H: Méfeni vysky nad vodorovnou polohu (mm)
Odchylkg méienl’ 0sa X +(0,8+0,01L) um L = Forward travel (mm) ‘ +(0,8+0,02L) um L = Forward travel (mm)
?ae(;i;yég/[ﬁ%oc) o0saZ1 +(0,8+10.5HI/25) ym H: Measuring height
Smér méfent pull / push
Méfici sfla 30 mN
Meieni Rostouci: 77°, Klesajici 87°

(standardni snimaci hrot; v zavislosti na vlastnosti povrchu)

Snimaci hrot (standardni pifislusenstvi)

Carbide, tip angle 12°, radius 25 pm

Rozméry zakladny (Sitka x hloubka)

600 x 450 mm \ 1000 x 450 mm \ 600 x 450 mm \ 1000 x 450 mm

Zéakladna

Granite

Vnéjsi rozméry

Hlavnf jednotka

756 x 482 x 966 \756x482x1166\ 1156 x 482 x 1176 \ 766 x 482 x 966 \ 766 x 482 x 1166 \ 1166 %482 1176

(Sitka x hloubka x Kontroler 221 x 344 x 490
vjska) [mm| Joystick 248 102 X 62.2
Hlavn jednotka Mokg | 1s0kg | 20kg | 10kg | 150kg | 220kg
Hmotnost Kontroler 14 kg
Joystick 0,9 kg
Teplota (pfi provozu) 15 - 25 °C (max. odchylka teploty mezi kalibraci a méfenim £ 1 °C)
Vlhkost (pfi provozu) 20 - 80 % RH (bez kondenzace)
Teplota pfi skladovani -10az50°C
Vihkost (pfi skladovani) 5-90 % RH (bez kondenzace)
Napajeni 100-120V, 200 - 240 V £10 %, AC50/60 Hz
Spotteba energie (hlavni jednotka) 400 W
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Rozmery

CV-310054/H4, CV-410054/H4
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Rozméry v zavorkach plati pro typ H4.
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Cv-3100W4, CV-4100W4
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CV-3100S8/H8, CV-4100S8/H8 CV-3100W8, CV-4100W8
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Rozméry v zavorkéch plati pro typ H8.

Rozméry T drazky

1000

130

450




Zvlastni prislusenstvi

Upinaci pomUcky

K¥izovy stal
218-001

 Rozméry: 280 x 180 mm
* Rozsah XY: 100 x 50 mm
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Otocny svérak Stredici suport Podstavec pro stredici  Vykyvny stredici Nastavitelna upinka  Horizontalni prizma se

218-003 172-142 suport suport 176-107 svérkou

o Svérak (dvé celisti) o Max. primér obrobku: 172-143 172-197 o Max. vyéka obrobku: 172-234, 172-378

o Max. rozméry obrobku: 120 mm o Pouzivd se s stredicim * Max. primér obrobku: 35mm o Max. promér obrobku:50 mm
@60 mm * 60 mm volitelné stoupani suportem. (172-142) 80 mm, 65 mm (172-234), 25 mm (172-378)

o Nejmensi piirdstek: 1° (172-143) o Max. priimér obrobku: pfi otoceni 10°

240 mm  Max. délka obrobku: 140 mm

Pfislusenstvi pro CNC rezim

Osa Y 178-097

Umoznuje efektivni a G¢inné
méfeni vice vyrovnanych obrob-
ki a vice bodd na jedné méfici

Osa61 * 12AAD975
Pro (i¢inné méFeni v osovém/posuvovém
sméru.

: Rozsah otaceni 360°
plose Rychlost otaceni az 10%s
Pojezd 200 mm l\/ly 3N zatien 10
Rychlost pojezdu az 80 mm/s aXmainy zetzen & -9
— . Hmotnost 7kg
Maximalni zatizeni az 50 kg
Hmotnost 28 kg

Osa 02 ** 178-078
Lze méfit vice bodd na valcovém obrobku

/ U na valcov Motoricky pohanéné osy, s podporou softwaru k nasta-
a automatizovat predni/zadni strany

vovani méfenych dilcd - mohou byt pouzity samotné,

meren — nebo v kombinaci s ostatnimi osami. Pouzitim motoricky
Rozsah otacent 360° pohanénych os Vam umozni automatické méfeni mnoha
Rychlost otacen az 18%s slozitych dilcd.

Maximalni zatizeni az 4 kg

Hmotnost 5 kg

* Pri piimé instalaci oto¢ného stolu kolem osy 61 na zulovou desku, je nutna upeviiovaci desticka 12AAE630
**PYi pfimé instalaci oto¢ného stolu kolem osy 61 na Zulovou desku, je nutna upeviiovaci desticka 12AAE718




MéFici ramena a snimaci hroty

Seznam méficich ramen

Oznaceni  |Rameno¢.| Obj.c. Compatible probe tips H (mm) “ Excentrické provedeni Pro malé otvory

ABH-53 | 12AAE294 | SPH-51,52, 53, 54,55,56,57 | H=6

2 >
ABH-63 | 12AAE295 | SPH-61,62, 63, 64, 65,66,67 | H=12 < /dl = - ’/ai
PHimé ABH-71 | 996506 | SPH-71,72,73,74,75,76,77,79 | H=20" T o] Ll
ABH-81 | 996507 | SPH-81,82,83,84,85,86,87 | H=30 SO e
ABH-91 | 996508 | SPH-91,92,93,94,95, 96,97 | H=42 srinad
ABH-52 | 996509 | SPH-51,52, 53,54, 55, 56, 57 H=6 M [ h

ABH-62 996510 SPH-61, 62, 63, 64, 65, 66, 67 H=12
Excentrické ABH-72 996511 SPH-71,72,73,74,75,76,77,79 H=20
ABH-82 996512 SPH-81, 82, 83, 84, 85, 86, 87 H=30
ABH-92 996513 SPH-91, 92, 93, 94, 95, 96, 97 H=42
Pro malé otvory| ABH-21 | 12AAE296 SPH-21, 22, 23,31,32,33 —

Seznam snimacich hrotu

- oot | objz. | Fompatbint
Oznaceni Snimaci hrot &. obj.&. méiic'i)ramena H (mm) Jdnostranne zkoseny Zseny ze vsech stran - Kuzelovy
SPH-51 354882 ABH-52, 53 H=6 p oy =
SPH-61 354883 | ABH-62,63 | H=12 Ul E : @ :
Jednostranné zkoseny SPH-71 354884 ABH-71,72 H=20" T | H i
SPH-81 345885 ABH-81, 82 H=30 ,‘
SPH-91 354886 ABH-91, 92 H=42 . e , o . RS
S5, | 34887 | pens253 | H=6 Radus ot 25 um Radus o 25 ym Radus ot 254
o SPH-62 354888 ABH-62, 63 H=12 Saffr nebo tvrdokov
Zkoseny ze viech SPH-72 354889 | ABH71,72 | H=20
SPH-82 354890 | ABH-81,82 H=30
. R
SPH-57 12AAE865 ABH-52, 53 H=6 r@w ,‘”_3‘ f'@ﬁ
Kuzelovy SPH-67 12AAE866 ABH-62, 63 H=12 B
Uhel hrotu 20° SPH77 12AAES67 | ABH71,72 | H=20 % m) %] é % S@
Tvrdokov H H H
SPH-87 12AAE868 ABH-81, 82 H=30
SPH-97 12AAE869 ABH-91, 92 H=42 ’
SPH-53 354892 ABH-52, 53 H=6 Uhel hrotu: 20° Uhel hrotu: 20° Pramér kulicky: 1 mm
g e | s | poeses | A= s o 25 N LN
Uhgl hrotu 30° SPH-73 354894 ABH-71,72 H=20
(ngifamamovy, aimact SPH-79 355129* ABH-71, 72 H=20
hrot, ihel rotu 50°) | SPH-83 |/ 354895 | ABH-81,82 | H=30
SPH-93 354896 ABH-91, 92 H=42 ‘
SPH-56 12AAA566 |  ABH-52, 53 H=6 < 5'
Kuzelovy SPH-66 12AAA567 ABH-62, 63 H=12 S
Uel ot 30° SPH-76 12AAA568 | ABH-71,72 | H=20 "’
Turdokov PH-86 | 12AAAS69 | ABH-81.82 | H=30 o %
SPH-96 12AAA570 ABH-91, 92 H=42 T
SPH-54 354897 ABH-52, 53 H=6 g%
SPH-64 354898 ABH-62, 63 H=12
S nozovou hranou SPH-74 354899 | ABH71,72 | H=20 i Sl S
SPH-84 354900 ABH-81, 82 H=30 jednostranné zkoseny jednostranné zkoseny jednostranné zkoseny
SPH-94 354901 ABH-91, 92 H=42 Uhel hrotu: 20° Uhel hrotu: 20° Uhel hrotu: 20°
SPH-55 354902 ABH-52, 53 H-6 Rédius hrotu: 25 pm Radius hrotu: 25 pm Radius hrotu: 25 pm
SPH-65 354903 ABH-62, 63 H=12 SPH-31 o $H32 $H33
o s | ssasos | aowri | Mo [ fh s [ s
SPH-85 354905 ABH-81, 82 H=30 Radius hrotu: 25 pm Radius hrotu: 25 pm Radius hrotu: 25 pm
SPH-95 354906 ABH-91, 92 H=42
Pro malé otvory SPH-21 12AAE297 ABH-21 H=04
(jednostranné SPH-22 12AAE298 ABH-21 H=1,0
zkoseny) SPH-23 12AAE299 | ABH-2I H=25
Pro malé otvory SPH-31 12AAE870 ABH-21 H=04
(kuzelow) SPH32 12AAES71 | ABH-2I H=10
SPH-33 12AAE872 ABH-21 H=25
1* Standard

Mitutoyo




FORMPAK-1000 Software M|CAT

lhe standard in world
metrology software

FORM

Meéfrici obrazovka - vse viditelné a prehledné

Jasna a prehledna struktura softwaru FORMPAK, vytvafi jednoduché
a uzivatelsky privétivé prostredi, ve kterém jsou lehce a rychle pfistupné viechna
pozadovana nastaveni méficich uloh a pfislusenstvi, jako:

> Pfednastaveni uzivatele

> Podminky méfeni

> Méfici rameno a hrot

> Kalibrace

> Porovnani idealni/namérené kontury
> Kontrola nad servo pojezdy os

> Vybér programu dilcd

> Tvorba protokolu

__I o S

Analyza kontur

~ Pro profesionalni analyzu a vyhodnoceni kontur, je k dispozici Siroky
rozsah nastroju:

PFi vytvareni soufadného systému, je kontura vyrovnana podle defino-
vané pfimky (jedno v jaké ose) a vytvorfenim nulového bodu, za pomoci
bodu z priseciku dvou pfimek

|t=_-~=m=ne— aj7

ettt ""“"‘""'"-r- Pl

= R s
| e ‘”|

sty m
Zobrazeni méfeni béhem sniméanf kontury

Standardni nastroje nedefinuji pouze zakladni elementy, jako je bod, e T e
piimka, kruznice, uhel, nejnizsi nebo nejvyssi bod kontury, ale je mozné S '
konstruovat napfiklad préseciky, stejné tak rovnobézky nebo libovolné
definované pfimky a ostatni elementy
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Podminky méfeni
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FORMPAK-1000 Software

Analyza kontury
Operator mlize definovat toleran¢ni pole pfimo v menu pfislusného ele- | ﬁ
gl

mentu. FORMPAK nabizi moznost nastaveni nejen maximalniho limitu, |
ale také nastaveni intervald pro kazdy element. Tabulka vytvofena na- | 7 <& j

X T . v " -
sledné po proméfeni kontury zobrazuje hodnoty a toleran¢ni pasma. Pro | - e VY =

prehlednost a zjednoduseni vétstho mnozstvi vysledkd, které jsou uvnit? '
tolerandi, je znazorfiovano znaménko [+] a [-], aby bylo jasné, kterym [ 3

smérem se vysledky pohybuji.

.

Zobrazeni vysledkd

Grafické znazornéni nabizi moznosti pro prezentaci a jasné rozvrzeni vysledkd. Podle pozadavkd, je mozné definovat
rlizna barevna zobrazeni vysledki v zavislosti na toleranci. Diky tomuto rozliseni indikujete pfimo na v konture,
které vysledky prekrocili toleran¢ni pasmo.

Spojovani kontur

V pfipadé, Ze dilec neni mozné méfit na jedno upnuti, protoze to neni
mozné (napf. 90° drazka), FORMPAK nabizi moznost spojent jednotlivych
kontur a smazani bod( kontury, které jiz nebudou potfeba. Part program
muze opakovat tento pracovni postup, pokud je dodrzeno pfesné polo-
hovani a otaceni méfeného dilce.
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Obé kontury méfeny oddélené
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bW =1 1| 0] B Ll o

e =

e
P —— e = i

Kombinace obou kontur
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FORMPAK-1000 Software
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Best fit

Jakmile je idedInf kontura vlozend do part-programu, tak
FORMPAK vyuzije tyto data pro porovnani s naméfenou
konturou a provedeni nejlepsiho mozného sesazeni
obou kontur. Po zachyceni kontury, pfichazi prostor pro
vyhodnocovani, které probiha automaticky, podle pred-
choziho nastaveni operatora a dokumentace

Editor rozvrzeni

Porovnavani idealni/namérené kontury

Tato funkce pouziva CAD data pro porovnavani na-
méfené a idealni kontury. Operator mize vyuzit data
ve formatu DXF a IGES, pro definovani idealni kontury
a dale potom zvolit toleran¢ni pole. Idealni kontura
(pfedloha) nemusi byt pouze generovana pomoci CAD
dat, ale mdze byt vyuZito i jiz naméfené kontury - tato
metoda je napfiklad vhodna pro sledovani opotfebeni
daného dilce.
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Best it pro part program

Editor rozvrzeni umozriuje vytvofit report, pfesné podle Vasich poZadavk(. Mlze obsahovat napf:

* Grafické zobrazeni kontury s rozmér

o V/ysledky

¢ Tabulku naméfenych hodnot s tolerancemi

¢ Porovnani idedlni a namérené kontur

¢ Podminky méfeni

* Popisky a poznamky

o Obrézky obrobku

* Logo spole¢nost

Vytvoreny layout je mozné uloZit a pfipojit k jednotlivym
part programdm. Po zméfeni a vyhodnoceni Ulohy se
otevfe pfislusny layout, do kterého jsou automaticky
vlozeny nové vysledky, a pokud je to pozadovano, tak se
vytiskne, pfipadné ulozi pod novym jménem.
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Pozadejte o nase prehledové
brozury!

7 v v e

NOVANE MEREN
DRSNOSTI POVRCHU A PROFILU
Pristroje fady Formtracer kombinujf technologie méfent
profilu a drsnosti povrchl v jednom prostorové Usporném
systému. To vam umozfiuje vyuZit vykon obou pfistrojd

i ve velmi prostorové omezenych podminkach - optimalni Soufadnicové méFici stroje

kombinaci efektivnosti a hospodamosti. i ”
Systémy zpracovani obrazu
Pristroje na méfeni tvaru

Vytisténo v CR © MITUTOYO/CZ 0911 PRC1304

Optické méfici pfistroje

Senzory - snimaci systémy

Testovaci pristroje
a seismometry

Linear Scale a DRO systémy

Rucni méfidla
a systémy prenosu dat

Mitutoyo Cesko s.r.0.

Dubska 1626

41501 Teplice

Tel: +420 417 579 866

Fax: +420 417 579 867

info@mitutoyo.cz

www.mitutoyo.cz
Poznamka: Vsechny informace o nasich vyrobcich v tomto tisténém materidlu, spolecné s vyobrazenimi, nékresy, provedenim a specifikaci

méfidel, jakoz i dali technické informace, jsou predkladany jako pramérné hodnoty. V tomto ohledu si vyhrazujeme pravo na zménu v konstruki,
technickeé specifikaci, véetné hmotnosti a rozmér(i. Nase specifické standardy, stejné jako technické regulace, popisy a ilustrace produktd jsou

u
platné ke dni tisku tohoto dokumentu. Déle jsme jesté vazani nasimi vieobecnymi obchodnimi podminkami, platnymi a revidovanymi v dobé M I tu to 0
prodeje. Pouze nabidka, kterou Vam pfimo vytvofime, je platna. Pravo na zmény a moznosti vyskytu chyb jsou vyhrazeny.



