Soufadnicové méfici stroje

mtuscnmi Crysta-Plus M7106

PRC1203(2)

Vsestranny manualni méfici systém, pro 3-D méici ulohy.
Efektivni v nakladech, vsestranny a jednoduchy.

Mitutoyo




CRYSTA-PLUS M:
Nekompromisni presnost ru¢niho méreni

Vitejte ve svété 3-D soufadnicovych méficich technologii.
CRYSTA-PLUS M je cenové pusobiva, inteligentni a komplexni
alternativa k pouzivani mnoha konven¢nich méfidel.

CRYSTA-PLUS M je vysoce vykonny manualni 3-D soufadnicovy
méfici stroj, ktery demonstruje svou silu vSude tam, kde jsou
neustale ménény méfici ulohy a je potreba provadét riizna
méreni.
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CRYSTA-PLUS M:
vée v jednom, nejlevnéjsi reseni

Pfesna vyroba je velmi individualni a narocna zalezitost - zvlasté, kdyz méfeni
neni provedeno v kratkém intervalu, jako napfiklad pfi doprovodnych testech

v priibéhu vyrobniho procesu, nebo specialni ulohy, jako je napfiklad sefizeni
nastroju a vlastniho stroje pfi obrabéni. CRYSTA-PLUS M je idealni feseni

pro zakaznika, ktery je orientovany na vykon a chce cenové dostupny stroj,
ktery bude schopen vykonavat i slozité méfici ulohy. CRYSTA-PLUS M kombinuje
schopnosti pocetnych jednotlivych méfidel v jednom uceleném méficim systému,
proto umoznuje vysoké Uspory, nejen v jednotlivych méficich operacich, ale také

v dohledu nad méfidly.

CRYSTA-PLUS M je vzdy pfizplisobena k pfijmuti kazdé nové vyzvy.

Standardnim vybavenim stroje CRYSTA-PLUS M je software
MCOSMOS MICAT (Mitutoyo Inteligent Computer Aided
Technology), jenZ je snadno ovladatelnym centrem, pro profesionalni
zpravu, méfeni a vyhodnocovani. MCOSMOS je mozné kombinovat
s Cetnymi aplikacemi a moduly, s jejichz pomoci mUzete snadno
zvladnout kazdy ukol, bez ohledu na jeho slozitost.

S pridavnym, Siroce rdznorodym rozsahem pfislusenstvi
pro uzivatele, od specialné navrzenych snimacich dotekd, az po cidla
teplotni kompenzace.

Priklad: bezkontaktni méfeni se stfedicim mikroskopem CF20
(viz obr. na pravé strang)

CRYSTA-PLUS M Vam umozriuje tésit se ze viech vyhod a vysokého
vykonu manualniho 3-D soufadnicového méfeni. CRYSTA-PLUS M
se Vam rychle vyplati, i s prihlédnutim k jejimu vykonu a schopnosti
prinést okamzité vyhody pied konkurenci.
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CRYSTA-PLUS M:
Vice kvality i pro ty nejmensi detaily




¢ Integrovana Cidla teplotni kompenzace pro stroj a obrobek, v teplotnim rozsahu
od 15°C do 30°C (zvlastni pfislusenstvi)
o Odchylka pfi délkovém méfeni 3,5 um*: pusobiva presnost pfi runim 3-D méreni
o \/ysoce presna, proti prachu chranéna sklenéna pravitka, s rozlisenim 0,5 pm,
ve vsech osach
o Bilé LED osvétleni pracovni plochy, pro snadnéjsi méfeni obrobku (zvlastni pfislusenstvi)
o \/ysoce vykonny software MCOSMOS Manual jako standardni pfislusenstvi
 Navadeéni uzivatele pfi méfeni, pomoci mluveného vystupu z programu
o Design stroje vyvinut s ohledem na tlumeni chvéni dle FEM analyzy
o Tfi modelové série v péti variantach
o Uspora mista a hmotnosti, diky kompaktnimu designu a vysoce kvalitnim materialim
o \lyjimecné vyhodna investice

Vsestrannost

* Pro modely s osou X=500 mm:
MPEE =(3,5+0,4L/100) um s TP20/MH20i a teplotou okoli od 19°C do 21°C, respektive
od 15°C do 30°C, pfi pouZiti teplotni kompenzace




CRYSTA-PLUS M:
prosté lepsi napad

Stabilni vysledky méreni, i pii kolisani teploty (zvlastni pfislusenstvi)

CRYSTA-PLUS M pracuje stejné dobife v prostredi, kde se méni teplota 15°C - 30°C, jako ve stabilnich
teplotnich podminkach a to diky teplotni kompenzaci. Teplotni senzory na sklenénych pravitkach méficiho
stroje a na méfeném dilci zaznamenavaji teplotni odchylky, tyto informace jsou automaticky predavany
dale do kontroleru. S pomoci téchto dat se provadéji automatické vypocty a méni se podminky méfictho
systému, a to v3e v rediném case (zvIastni piislusenstvi). Zajisténi vysokého stupné presnosti méfent,

je mozno pouze v méfici mistnosti se stalou teplotou.

ot | Zviditelnéni tcinku korekce

Teplotné zavisla korekce na piikladu ocelové koncové mérky o délce
800 mm - méfeno pfi riznych okolnich teplotach a v diagonalni
poloze v prostoru.
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— Priibéh teploty koncové mérky °C

— Roztaznost koncové mérky na zakladé
pribéhu teploty v pm

— Kompenzovana méfena data koncové mérky

Aretace osy X, Y aZ,

a mechanizmus pro jemné
stavéni osy X a Y.

(Modely X-400 a X-500)

Navadéni uzivatele pomoci mluveného vystupu
MCOSMOS méici software poskytuje uZivateli mluvenou napovédu
v pribéhu méfictho programu, ktery pfedchézi neporozuméni

a zostfuje koncentraci na ovladani zafizeni. Toto dovoluje i méné
zkusenym zaméstnanctim provadét méfici ulohy bezpecné

a bez chyb. Je to velice dlezity faktor v ohledu na zastupitelnost
uzivatell a univerzalni vyuzivani stroje ve firmé.

Mitutoyo




Proti prachu chranéna
sklenéna pravitka
CRYSTA-PLUS M je vybavena
vysoce presnymi, proti prachu
chranénymi sklenénymi pravitky,
s rozlisenim 0,5 pm. Teplotni
¢idlo na pravitku ukazuje na
pitomnost integrované teplotni
kompenzace. Diky svému
provedent je CRYSTA-PLUS M
vhodna pro vyuZiti ve vyrobnich
prostorech.

Vzduchova loziska ve vsech osach

Samonastavitelna vzduchova loZiska umozuji stroji
CRYSTA-PLUS M obzvlasté tichy, rychly a pfesny pohyb. Toto je
zakladem pro absolutné presné vysledky méfent.

Uspora mista a nizka hmotnost

CRYSTA-PLUS M nevyZaduije na misté instalace zadné zvlastni
stavebni Upravy. Diky vysoce kvalitnim a lehkym materialtim

a slitinam, veetné kompaktni konstrukce stroje je mozno stroj
instalovat s malymi poZadavky na prostor, bez specialni Gpravy
podlahy pod strojem.

Nekomplikovany

Osvétleni pracovniho prostoru (zvlastni pfislusenstvi)  Nejmodernéjsi technologii pro stabilitu

CRYSTA-PLUS M je vybavena bilym LED osvétlenim pro snadnéjsi Portalova struktura je konstruovana podle metody Finite-Elemet-
polohovani doteku. Paprsek osvétluje v jeden okamzik méfici dotek ~ Metod (FEM -metoda konecnych prvkd) a garantuje vysoky stupen
i obrobek. Toto osvétlent je zvlasté vhodné pif vnitinim méfeni. tuhosti a pfimosti vodicich element( a zabranujici pfenosu vibrac.

Viysoka teplotni vodivost hlintkového vedeni zamezuje zdeformovani
a zkrouceni nasledkem teplotnich viivd.




Siroky sortiment kvalitnich produktd

Série M400 Série M500

»‘ ’ Délka

MEéf¥ici rozsah

Obrobek

Moznost upnuti obrobku

Odchylka délkového
méreni

TP20
TP8
Chyba snimaci hlavy TP20/TP8
Pripustna okolni teplota*
Teplotni gradient

Meéfici systém délky

Voditko
Aretace os

Méfici stal

Zdroj vzduchu

Rozméry

Hmotnost stroje

L
Vyska

M443

Osa X 400 mm
OsaY 400 mm
OsaZ 300 mm
Max. vyska 430 mm
Max. hmotnost 180 kg

Pocet zavitu M8 13
1SO 10360-2 (20°C+1°C) MPE, = (3,0+0,4 L /100) um
MPEE= (4,0+0,4 L /100) uym

1SO 10360-2 MPE, =4 pm/5 um
15°C az 30°C
max. 2,0 K/h, 5,0 K/24h
vertikalné a horizontalné max. 1,0 K/m
Rozliseni 0,5 um
Vzduch. lozZiska ve vsech osach
Vzduchova rychloaretace
ve viech osach
Material Zula
Rozméry 624 x 805 mm
Spotieba/Tlak vzduchu cca 12,5 [/ min pfi 0,35 MPa
Prutok 25 | /min pfi 0,5-0,9 MPa
Sitka 981 mm
Délka 1047 mm
Vyska 1967 mm
Vcetné podstavce 410 kg

M544 M574

500 mm 500 mm
400 mm 700 mm
400 mm 400 mm
510 mm
180 kg
9 13

MPE, = (3,5+0,4 L /100) pm
MPE, = (4,5+0,4 L /100) ym
MPE, =4 um /5 ym
19°Caz 21°C
max. 2,0 K/h, 5,0 K/24h
max. 1,0 K/'m
0,5pm
Vzduch. lozZiska ve vsech osach

Vzduchova rychloaretace
ve viech osach

Zula
638 x 860 mm 638 x 1160 mm
cca 12,5 |/ min pfi 0,4 MPa
25 | /min pii 0,5 - 0,9 MPa
1082 mm
1078 mm
2285 mm

1458 mm

495 kg 615 kg

Uvedend presnost stroje je zaloZena na pouZiti méfictho systému TP20/TP8 s dotekem @ 3 x 10 mm, @ 4 x 10 mm /@ 4 x 20 mm; * pokud je pouZita teplotni kompenzace




Série M700

M776 M7106
|
700 mm 700 mm
700 mm 1000 mm
600 mm 600 mm
800 mm
500 kg 800 kg
13

MPE, = (4,5+0,45L/100) pm
MPE, = (5,5+0,45 L/100) pm
MPE, =5 um/6 pm
15°Caz 30°C
Max. 2,0 K/h, 5,0 K/24h
Max. 1,0 K/m
0,5 pm
Vzduch. lozZiska ve vsech osach

Vzduchova rychloaretaceve viech oséch,
pomoci pfenosného ovladace

Zula
900 x 1440 mm 900 x 1740 mm
cca 12,5 I/min
pri 0,4 MPa
25 |/min pfi 0,5 - 0,9 MPa
1460 mm
1717 mm 2017 mm
2840 mm

1560 kg 1800 kg




Kvalita a mnohotvarnost pro vsechny pfipady:
Mitutoyo mérici systémy

v

Mitutoyo nabizi Siroky rozsah méficich hlav, pro Vase mé¥ici tlohy.
Nabidka méficich hlav pro sérii stroji CRYSTA-PLUS M.

Manualni, indexovatelné nastavitelné méfici

" Stredici mikroskop
systémy

Manualni, plynule nastavitelné méfici systémy

Manudlné otocny systém, Manualné otocny systém, Manualné otocny systém,  Manualné otocny systém,
s oddélenou snimaci s integrovanou snimacf s oddélenou snimaci s oddélenou snimacf Montézni objimka
jednotkou jednotkou jednotkou (indexovatelny)  jednotkou (indexovatelny)

Stredici
mikroskop
CF20

iZ PEL i PEL
Prodlouzent Prodlouzent
50 - 300 mm 50 - 300 mm

FZ TP20 2 TP20
'_] Snimaci jednotka ._] Snimaci jednotka
Modul doteku Modul doteku Modul doteku Modul doteku Mozno pI’IpOJ,It CCD kamery <PIX?IFOX)
pro zobrazeni obrazu na PC monitoru.
% Dotek # Dotek # Dotek g'; Dotek ﬁ Dotek
i Zavit M2 i Zavit M3 L Zéavit M2 Zavit M2 Zavit M2
® ®

Zasobnik doteku
Ru¢ni skladovaci zasobnik MSR1

Miitutoyo




Flexibilni KOMEG REPRO-FIX upinaci systém vam nabiz jesté
Vetsi Usporu ¢asu, a tim zvysent efektivity a preciznosti ve wrobeé,
orientované na méfeni.Repro-fix je schopny zajistit kazdy dilec, bez
ohledu na to, jak je slozity — a odpovida tedy dokonale vjkonnosti
a schopnosti stroje CRYSTA-PLUS M.

Exkluzivni technologie upinani systému REPRO-FIX mu dovoluje,

aby byl snadno pouzivatelny a slozitelny. S dopliujici stavebnici
QUICK-RAIL pro spravné ustaveni a polohovani elementt REPRO-FIX
dosahne vieho jesté jednoduseji a rychleji.

Modulovy KOMEG ECO-FIX upinaci systém zajistuje pohodiny pristup
v kazdém pohledu. Poprvé kombinuje barvu a funkénost do prakticky
orientovaného konceptu, pro optimalizaci ¢asu, ekonomiku prace

a odstranéni moznosti chyb.

Systém navrzen se zaméfenim na to, o je ddlezité:ECO-FIX se zaméfuje
na vykonani jakéhokoli Ukolu pfi upnutf; jeho cena je optimalizovana
jeho schopnostem. Logicky propracovana zakladna s uzivatelsky
patelskym designem postavena na KOMEG ECO-FIX zakladni desce.
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AMCAT

Mitutoyo Intelligent Computer Aided Technology
the standard in world
metrology software

cmm

MCOSMOS je modularni MiCAT softwarovy systém pro profesionalni fizeni,
méfeni a vyvhodnoceni v soufadnicové méfici technice.

MCOSMOS 1

A

MeasurLink SCANPAK [ CAT 1000S I

Doplnujici moduly | |

Statl;ﬂcké Modul pro vyhodnoceni 3D analyza volnych "% Modul SEWSS | GEO_EDM
analyzy 2D profll.u _ plosnych tvard SreBlaa PrO VYhOanCOVéni “ « . Onine korekéni program
Shér dat v realném ¢ase, SPC a 3D digitalizaci Pro porovnani a whodnoceni « « . nosnych ploch pro EDM néstroje a obrobky.
analyzy, moznost préce v siti. Skenovanf kontur obrobku volnych tvard z CAD modelu > B v g Méfent a analyza vybranych
a 3D digitalizace tvaru. améfenych bodd. : ~ charakteristik nosnych ploch
- povrchu.

Profesionalni

Tento Spickovy software, vyvinuty firmou Mitutoyo, Vam dovoluje jednoduchy pfistup k variabilnim modultim
softwaru, srozumitelnym analyzam, prikaznym a pasobivym vysledk(m méfeni, a uchovavani dat v prakticky
orientované struktufe.

MCOSMOS 1 je, samoziejmé, standardni soucasti dodavky soufadnicového méficiho stroje CRYSTA-PLUS M.

Soucasti zakladniho vybaveni Rozsifujici moduly

PartManager Geometricky modul (GEOPAK)  Modul statistické analyzy (MeasurLink)
centrum pro prikazy a ffzeni tvorba programd, analyza 2-D analyza profilu (SCANPAK)
softwarovéno balicku. a dokumentace vysledk 3-D analyza dle modeli (CAT 10005)

Modul pro vyhodnoceni nosnych ploch (MAFIS)
... dals$i moznosti na Vasi zadost

ProtokollDesigner
tvorba a Uprava uzivatelem
definovanych reportd







mﬁadnicové meéfici stroje od firmy Mitutoyo, Vam poskytuji Spickové znalosti
a zkusenosti nejvétsiho vyrobce v oblasti méficich technologii. | vy tak muzete
ziskat pfistup ke znalostem, které byly ziskavané po desetileti a jsou pouzivany
k FeSeni soucasnych Ukold. Standardy nasich strojt, co se tyce kvality, vykonu
a pokroku zUstavaji nepiekonany.

Zeptejte se na nase dalsi prospekty, které jsou zaméreny
na soufadnicové méfrici stroje a upinaci systémy:

Souradnicové méici stroje
Systémy zpracovani obrazu
Pristroje na méreni tvaru

Vytiténo v CR © MITUTOYO/CZ 0911 PRC1203(2)

Prehled
soufadnicovych méficich strojl

Optické méici pristroje

Senzory - snimaci systémy

KOMEG repro-fix

Testovaci pfistroje
a seismometry

Linear Scale a DRO systémy

Rucni méfidla
a systémy prenosu dat

KOMEG eco-fix

v v - : - Mitutoyo Cesko s.ro.
Dalsi informace o nasich produktech jsou k dispozici I Dubska 1696

v sekci Soufadnicové méfici stroje: 41501 Teplice

www.mitutoyo.cz Tel: +420 417 579 866
Fax: +420 417 579 867
info@mitutoyo.cz
www.mitutoyo.cz

Poznamka: Viechny informace o nasich vyrobcich v tomto tisténém materialu, spolecné s vyobrazenimi, nakresy, provedenim a specifi kaci
méfidel, jakozZ i dal3i technické informace, jsou predkladany jako prmérné hodnoty. V tomto ohledu si vyhrazujeme pravo na zménu v konstruki,

technické specifi kaci, véetné hmotnosti a rozmér(i. Nase specifi cké standardy, stejné jako technické regulace, popisy a ilustrace produktd jsou -
platné ke dni tisku tohoto dokumentu. Dale jsme jesté vazani nasimi vieobecnymi obchodnimi podminkami, platnymi a revidovanymi v dobé I u 0 0
prodeje. Pouze nabidka, kterou Vam pfimo vytvofime, je platna. Pravo na zmény a moznosti vyskytu chyb jsou vyhrazeny.



