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Inteligentni kombinace pro hospodarné méreni.

Meéreni drsnosti povrchu

a profilu pouze s jednim
pristrojem. Bez kompromisu
se vsemi moznostmi.

Svédomita kontrola drsnosti a profilu dle nejvy3sich
méfitek kvality, pfedpoklada enormni technologickou
kompetenci. Jako celosvétovy vyrobce presné méfici
techniky firma Mitutoyo definuje méfitko pro védéni

a schopnost v této oblasti. Toto plati obzvlasté v
hospodarné kombinaci obou méficich tloh, které jsou
zaintegrovany do jednoho systému. FORMTRACER spliuje
pozadavky na neomezenou schopnost méfeni jak drsnosti
povrchu, tak i profilu - inteligentné spojuje do jednoho
systému tyto dvé funkce a tvofi tim jeden hospodarny
pfistroj.

Tento prospekt Vam nabizi prehled Siroké palety
vsech model(i pro kombinované méfeni drsnosti
povrchu a profilu. Zde naleznete tu nejlepsi kombinaci
FORMTRACERU pro kontrolu drsnosti, vinitosti,

ale i vyhodnocenf profilu pfimo ve Vasi vyrobé,
mérovém stfedisku ¢i laboratofi - v provedeni od
poloautomatického az po piné CNC Fizené efektivni
systémy. Takto se mUzete velice rychle a efektivné
orientovat pfi feseni Vasi konkrétni Glohy.

Pokud budete potfebovat dalsi podrobnosti, obratte
se vzdy bez ostychu na nas a my Vam poskytneme
dalsi informace napf. o pfislusenstvi nebo o SW pro
vyhodnocovani.

Jestlize se rozhodnete pro nasi méfici techniku Mitutoyo,
budete mit v nds odpovédného partnera pro zabezpeceni
méfeni drsnosti povrchu, profilu, se svétové uznavanymi
zkusenostmi v oboru presné méfici techniky a se
zdkaznicky orientovanym servisem, ktery Vas nadchne.

Mitutoyo: Inteligentné kombinuje véechny prednosti!







Nejlepsi spojeni pro mnohostranné uzivatele.
FORMTRACER varianta.

Méfici metoda Model Strucny popis pristroje
FORMTRACER SV-C 3100 Inteligentni kombinace dvou pInohodnotnych systémd pro
- Odchylka méfené délky: méfeni profilu a rozséhlou analyzu drsnosti.
>8 Osa X: £(1+0,01L) pym [S4, H4, W4]
© +(140,02L) pm [S8, H8, W8]
£
c
0
o FORMTRACER SV-C 4100 S integrovanym Laser-Holoscale pro vysoké poZzadavky
Odchylka méfené délky: méfeni profilu v mérovém stfedisku a laboratofi. Jinak
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Osa X: +(0,8+0,01L) um [S4, H4, W4]
+(0,8+0,02L) um [S8, H8, W8]

FORMTRACER (S-3200
Odchylka méfené délky:
Osa X: £(0,8+0,01L) um

FORMTRACER SV-C 3100
FORMTRACER SV-C 4100

stejné provedeni jako SV-C 3100.

Vysoce vykonny, schopny CNC spojeni dvou neomezenych
systémU pro méfeni profilu a rozsahlou analyzu drsnosti
povrchu. CNC fizeni ve vsech osach pro efektivni sériovou
kontrolu.

Vysoce vykonny pfistroj s kombinovanym snimacem pro
efektivni soucasnou kontrolu profilu a drsnosti povrchu v
jednom méFicim cyklu.

CNC - referencni systém s velkym méficim rozsahem pro
nejvyssi pozadavky na piesnost ve vyzkumu, vyvoji a zajisténi
kvality.

Spickovy systém s integrovanym Laser-Holoscale pravitkem pro
nejvyssi presnost v mérovém stredisku nebo v laboratofi.

FORMTRACER EXTREME SV-C 3000 CNC
FORMTRACER EXTREME SV-C 4000 CNC




Mitutoyo nabizi velké mnoZzstvi modell
pro nejriznéjsi oblasti pouziti.

Méfici rozsha  Vyskové Rozméry
Specifické vlastnosti Model osa X prestaveni desky

* Dva samostatné, vjménné méfici snimace SV-C 3100 54 100 mm 300mm 600 x 450 mm
* Digitalni pravitko SV-C 3100 H4 100 mm 500mm 600 x 450 mm
* Motorické vyskové stavéni osy Z SV-C 3100 W4 100 mm 500 mm 1000 x 450 mm
* PIné automaticky chod méficich program SV-C 3100 S8 200 mm 300mm 600 x 450 mm

SV-C 3100 H8 200 mm 500mm 600 x 450 mm
SV-C 3100 W8 200 mm 500 mm 1000 x 450 mm

* Dva samostatné, vyménné méfici snimace SV-C 410054 100 mm 300mm- 600 x 450 mm
et ol SV-C4100H4  100mm  500mm 600450 mm
o Motorické vigkout stavéni oy 2 SV-C4100W4  100mm  500mm 1000450 mm
* PIné automaticky chod méficich programd SV-C 4100 58 200 mm 300mm 600 x 450 mm

SV-C 4100 H8 200 mm 500mm 600 x 450 mm
SV-C 4100 W8 200 mm 500 mm 1000 x 450 mm

SV-C 3000 CNC S8 200 mm 300 mm 1000 x 450 mm
SV-C 3000 CNC H8 200 mm 500 mm 1000 x 450 mm
SV-C 4000 CNC S8 200 mm 300 mm 1000 x 450 mm
SV-C 4000 CNC H8 200 mm 500 mm 1000 x 450 mm

0 Kombinovany méfici snimac (S-3200 $4 100 mm 300 mm 600 x 450 mm
* Digitalni pravitko

* Motorické vySkové stavéni osy Z

* PIné automaticky chod méficich program(

(CS-5000 CNC S8 200 mm 300 mm 1000 x 450 mm
(CS-5000 CNCH8 200 mm 500 mm 1000 x 450 mm
(CS-H 5000 CNC 200 mm 300 mm 1000 x 450 mm

CS

FORMTRACER CS-3200 FORMTRACER CS-5000 CNC



FORMTRACER technologie:
Prosté vice schopny.

DVA v JEDNOM - dvé méfici metody v jednom jediném systému

FORMTRACER otvira celou paletu pro méfeni drsnosti povrchu a profilu - inteligentné spojuje do kompaktniho celku jeden typ pfistroje,
¢imz et misto. Pfitom FORMTRACER nabizi dle zvolené verze bud provedeni s oddélenymi dvéma snimaci nebo s jednim , kombinovanym
snimacem, pro realizaci méfenf drsnosti i profilu pfi jednom snimacim posuvu.

Méfeni se dvémi oddélenymi snimaci Méfeni jednim snimacem pfi jednom snimacim posuvu
FORMTRACER - varianta SV-C. Tento systém pouzivé zvlast FORMTRACER - varianta CS vyuziva pro méfeni jak drsnosti
snimac pro méfeni drsnosti povrchu a zvlast pro méfeni profilu pfi povrchu, tak i profilu jeden snimac a realizuje méfeni pfi
samostatném snimacim posuvu. Vyhodnoceni kazdé z oddélenych jednom snimacim posuvu. Kombinovany snima¢ umoznuje
Uloh je realizovano pomoci Mitutoyo SW FORMTRACEPAK. snimani hodnot pro obé ulohy zaroven. Mitutoyo SW

FORMTRACEPAK zabezpecuje vyhodnoceni jak oddélené tlohy
tak i spolecné vyhodnoceni.
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Métent profilu MéfFen drsnosti povrchu Méfeni profilu a drsnosti spolecné

Laser - Holoscale

Bohata nabidka modell FORMTRACER je vybavena vysoce presnym
odméfovanim Laser-Holoscale pro zajisténi nejvyssi mozné presnosti
méteni. Laser-Holoscale jsou sklenéna pravitka, na kterych je k
odméfovani vyuzita interference laserového paprsku a jeho ohyb na
holografické mfizce pfi pobybu snimace. Fotoelement prevadi ve
vazbé na vzorovy ohyb tento pohyb na elektricky sinusovy signal.
Takto Ize realizovat v méficim rozsahu rozliseni az 0,004 um.

Mitutoyo




Novy design pro jesté vétsi stabilitu

Pouzitim novych modernich metod bylo dosazeno vétsi stability a
kvality vodicich ploch: FORMTRACER - pfistroje jsou konstruovany
pomoci metody FEM - konecnych prvk. Tato metoda zvy3uje
odolnost a pfimost vodicich ploch, stejné tak odolnost vici vibracim
- cozZ jsou predpoklady Uspésného nasazeni téchto systémd.

Prevence kolizi

FORMTRACERYy série SV-C, CS 3200 a CS-5000 CNC jsou vybaveny
systémem ochrany proti kolizi pfi pohybu piistroje.

Moznost Fizeni aZ pro 6 soufadnych os

Rizeni aZ 6 soufadnych os véetné naklapéni a otaceni dovoluje CNC systém(m FORMTRACER extrémné rychly posuv snimace a tim umoziuje
optimalizovat pfejezdové Casy pfi opakovaném sériovém méfeni. Zviasté praktické se jevi i to, Ze je mozné fizeni viech os provadét pomoci
dvojitého joysticku, a to i u sériové vyrabénych pfistroj.

Naklapéni snimaciho zafizeni

-
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FORMTRACER SV-C 3100 a SV-C 4100.
Dvoji uzitek bez kompromisu.

Meéfici rozsah:

Osa X 100/200 mm
Osa Z1 50 mm
Rozsah posuvu 22  300/500 mm
Rozlisent:

Osa X 0,05 pm
0sa Z1 0,2 ym
Osa 72 1,0 um
Odchylka méfené délky:
Osa X +(140,01L) pm
Osa Z1 +(2+ [4H|/100) pm
Méreni drsnosti:
Meérici rozsah 800 pm
Odchylka primosti

(0,05+0,001L) pym

Méfici a analyzacni software

Meéfici rozsah:

Osa X 100/200 mm
Osa Z1 50 mm
Rozsah posuvu 22~ 300/500 mm
Rozlisent:

Osa X 0,05 pm
0sa Z1 0,05 pm
0sa 72 1,0 um
Odchylka méfené délky:

Osa X +(0,8+0,01L) pym

Osa Z1 +(0,8+ |0,5H| /25) pm
Méfeni drsnosti:
Meérici rozsah 800 pm
Odchylka primosti

(0,05+0,001L) pm

Mitutoyo

FORMTRACER SV-C 3100

Tak vykonny, jako dva samostatné, specialni systémy.
Ekonomické feeni v kombinaci jednoho pfistroje.

* Dva samostatné méfici snimace pro analyzu profilu a drsnosti

* Moznost naklonéni snimace do + 45°

* Odchylka primosti vedenti osy X:
pro méfeni profilu 0,8 ym/100 mm
pro méfeni drsnosti 0,15 pm/100 mm

* PYimost vedeni osy X zajisténa keramickym vedenim

* Sklenéné pravitko v ose X a ose Z

* Motoricky pohyb sloupu osy 72

* Automaticky pohyb raminka snimace

* Pohyb ve viech osach ovladany joystickem, dale mimo jiné Start
a Stop méficiho cyklu atd.

* Méfici a anylyticky software FORMTRACEPAK jako standardni
prislusenstvi

* Pienos dat pres USB rozhrani

* ABS pravitko v ose 22

* \lysoka pojezdova rychlost

* Funkce automatickeé kalibrace

* Ochrana proti kolizi

FORMTRACER SV-C 4100

Integrované Laser-Holoscale pravitko s délenim 0,05 ym
v ose Z1 pro vysoce piesné zkousky v mérovém stiedisku
a v laboratofi.

® Ostatnf vlastnosti schodné s SV-C 3100

- 2y
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Poloautomaticky




FORMTRACER EXTREME SV-C 3000 CNC.
Sériova vyspélost v kompetentnim méreni.

Méfici rozsah

Osa X 200 mm
Osa Z1 50 mm
Rozsah posuvu 22 300/500 mm
Rozliseni:

Osa X 0,05 pm
Osa Z1 0,2 ym

Odchylka méfené délky:

Osa X + (1+4L/200) pm
OsaZ £ (3+[2H)/25) ym
Méreni drsnosti:

Meérici rozsah 800 pm

Pojezdova rychlost:
CNC max. 200 mm/s
Joystick 0-60 mm/s

Mitutoyo

FORMTRACER EXTREME SV-C 3000 CNC

Perfektni spojeni dvou neomezenych systému pro analyzu
profilu a drsnosti. CNC ovladani v 6 osach pro rozsahlé
sériové méfeni.

* Dva samostatné méfici snimace

* \lysoka pojezdova rychlost

* Digitalni pravitko v ose X a ose Z

* Odchylka pfimosti vedeni osy X:
pro méfeni profilu 2 um/200 mm
pro méfeni drsnosti 0,5 pm/200 mm

* Pfimost vedeni osy X zajisténa keramickym vedenim

* Moznost pohybu ve vice osach soucasné

* Moznost ovladani az v 6 osach

* Automatické pozicovani obrobku pomoci nastavitelného otocného
stolu a Y-stolu

* \Vzduchova loziska pro tlument vibraci

* Dvojity joystick pro programovani vsech 6 os, dale mimo jiné Start
a Stop méficiho cyklu atd.

* Mefici a anylyticky software FORMTRACEPAK jako standardni
prislusenstvi

* Pfenos dat pres USB rozhrani

Ovlddani az v 6 osach
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FORMTRACER (CS-3200.
Dvojité vyuziti - polovi¢ni naklady.

Odchylka méfené délky:

Osa X +(0,8+0,01L) ym

OsaZ +(1,542H|/100) ym

Rozlisent:

Osa X 0,05 um

OsaZ 5mm/0,08 um
0,05 mm/0,0008 um

Méici rozsah:
Osa X 100 mm
Osa Z 5mm

(0] l.ﬁ\
WW&!’Q

Mitutoyo

FORMTRACER CS5-3200

Soucasné méfeni drsnosti a profilu s velkym méficim
rozsahem v jednom cyklu. Pro maximalIni sporu ¢asu
méfeni a nejvy3si ekonomické vyuziti.

o Kombinovany méfici snimac

* MozZnost naklonéni snimace + 45°

o Odchylka pfimosti vedeni osy X: 0,2 ym/100 mm

* Pfimost vedeni osy X zajisténa keramickym vedenim

o Indukéni méfici systém v ose Z

* Motoricky pohyb osy 72

o Automaticky pohyb raminka snimace

* Pohyb ve viech osach ovladany joystickem, déle mimo jiné Start
a Stop méficiho cyklu

o Mefici a anylyticky software FORMTRACEPAK jako standardni
prislusenstvi

o Pfenos dat pres USB rozhrani

o ABS pravitko v ose 72

* \lysoka pojezdova rychlost

* Funkce automatické kalibrace

¢ Qchrana proti kolizi

UPOZORNENI: V/jrobky této série jsou vybaveny bezpetnostnim systémem pro rozlisen pfipadnjch otfest méficho systému, které
by moholy ovlivnit jeho funkei. Spusténi systému vede s casovjm zpozdénim k odstavent pfistroje mimo provoz. Funkdi pristroje lze
bez vypadku zajistit véasnym uvolnénim bezpecnostniho systému servisnimi pracovniky Mitutoyo.
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FORMTRACER EXTREME CS-5000 CNC/CS-H 5000 CNC.
Referencni trida.

CS-5000 CNC/CS-H 5000 CNC

Odchylka méfené délky: FORMTRACER EXTREME C5-5000 CNC/CS-H 5000 CNC

OsaX 03400020 pm i i CNC presnost pro vizkum, vyvoj, zajisténi kvality
Osaz +(0,3+2H|/100) pm o~ — S
a sériovou kontrolu.Vy33i vykonnost je dana vysokou
Rozliteni- pojezdovou rychlosti a velkym rozsahem méreni.
Osa X 0,00625 pm
0OsaZ az0,004 ym ¢ Kombinovany méfici snimac
o | aser-Holoscale v ose X a v ose Z
Méfici rozsah: o Pfimost vedeni osy X zajisténa keramickym vedenim
0sa X 200mm  ® Ovlddani az v 6 osach (CS-H v 5 osach)
0sa Z 12mm/24mm ® Aktivni fizenf snimaciho systému
Z-sloupu 300/500mm  ® Automatické pozicovani obrobku pomoci nastavitelného oto¢ného

stolu a Y-stolu
Pojezdova rychlost: ¢ Vzduchova loziska pro tlument vibraci
CNC max. 200 mmss * DVOiity joystick pro programovani vsech 6 os, dale mimo jine Start
Joystick 0-50 mm/s a Stop méficiho cyklu atd.
o Mefici a anylyticky software FORMTRACEPAK jako standardni
prislusenstvi

o Pfenos dat pres USB rozhrani
CS-H 5000 CNC

Odchylka méfené délky:

Osa X +(0,16+0,001L) ym
OsaZ +(0,07+/0,02H]) ym
Rozliseni:

Osa X 0,00625 pm
OsaZ az 0,004 pm

Méici rozsah:
Osa X 200 mm
OsaZ 12 mm nebo 24 mm

TWONE Of

Mitutoyo







MICAT

Mitutoyo Intelligent Computer Aided Technology
the standard in world
metrology software

FORM

FORMTRACEPAK

VSECHNY PROVEDENI FORMTRACER
jsou standardné dodavany s perfektné

Software baliky
Dopliujici modul ladénym, specificky vykonnym

Measurlink software, ktery je k tomu pfizpusoben.

Modul pro statistickou spravu, analyzu, vyhodnoceni a ulozent
namérenych dat.

—dL

U vech systému typové fady SV-C a CS prebira mﬂ
software FORMTRACEPAK fizeni pfistroje, s’ e R e
vyhodnoceni a dokumentaci namérenych vysledk(. : e
FORMTRACEPAK pfebira nezavisle na pouzitém - s . Faar

systému fizeni CNC.

Toto softwarové feseni nabizi uzivateli plnohodnotny | e “ubt

program pro nejefektivnéjsi kontrolu drsnosti a i ST NRT S
profilu s mnohotvarnymi moznostmi vyhodnoceni a i
dokumentace. Zde jsou nékteré priklady: &

® Automaticky béh méficiho programu

® Nejlepsi sesazeni pro automaticky méfici béh

® Zobrazeni vysledk v grafické a tabulkové formé
® Grafické zobrazeni kontury a profilu drsnosti

® Konstrukce pomocné geometrie

® Grafické porovnani jmenovité a skutecné hodnoty
* VoIné definovatelné nastaveni toleranci

* Editor

® Automatické ulozeni namétenych vysledkd

® Editor pro uspofadani zobrazenych vysledk( méfent
® Funkce automatické kalibrace

® Archivace hodnot kalibrace

Mitutoyo




Software FORMTRACEPAK

Mitutoyo

Ovladani méreni

¢ Okno "Rizeni méfeni" ma vhodné uspofadana riizna piikazova tlacitka. Jsou potfebna pro vytvoreni
a realizaci postupl méfeni (part program). ProtoZe tlacitka a displej jsou v oblasti, ktera nen ¢asto
pouZzivana, mohou byt zobrazeny nabo skryty. Diky tomu si operator mdze svévolné pfizpdsobit
rozvrzeni obrazovky.

o Jakékoliv operace procesu jsou pfistupné pomoci jednoduchého vybéru z rozbalovaci nabidky tak,
aby byla rychle pfipraveny k méfeni.

¢ Na podporu efektivniho vytvareni postupu méfeni (part programu), odpovida uspofadani ovladacich
tlacitek tém na Dalkovém ovladani.

* "Funkce identifikace obrobku", napfiklad pokud je zjisténo vyssi vyrovnani podany az béhem . M oD
vztazné nastaveni a mechanicky upravuje jemné stavéni kazdé osy na optimalni nastaveni polohy o iy
vy Ly Y . , , S , Lur M , , v .
pro méfeni, stejné jako ,Soufadnicovy systém zarovnani”, ktery vytvari optimaini soufadny systém o i
pro kazdou ¢ast méfenf, toto umoziuje plné automaticky provoz. Bond met S

- n B ()
@ @ ¥ 2
k Ll L] 2 3
. e X
o Diky viceosému fizeni, které soucasné fidi pohyb po Sesti osach, je nyni mozné snizit provozni dobu ¥4 o e
vyZzadovanou méficim pfistrojem na minimum a k dalSimu snizeni sledového Casu. = Ler .
X
L
* Pro méfeni vice Casti uspofadanych na paleté Ize vyuzit funkce T " by
y . . v o vy . vy - Lo o ol e Al W Lonmet | ¢
smycky, ktera opakuje sadu pfikazd, méfeni, analyz a snizuje ¢as P e - ot ey .
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potfebny k vytvoreni konkrétnich méficich krokd.
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Software FORMTRACEPAK

Funkce analyza profilu

o Rlizné prikazy vcetné pifkazu bodu (10 druht), pikazové fadky (6 druht), a pfikaz
kruznice (6 druh) pokryvaji zakladnf prvky analyzy. Standardni pfikazy vypoctu, které
kombinujf tyto prvky pro Uhel, stoupani, a vypocet vzdalenosti jsou také k dispozici.
Na displeji mohou byt pouzity dalsi pfikazy, které nejsou pravidelné pouzivany, ale
mohou byt volitelné prizplsobeny podle pfizpdsobeni funkci, napf. “Skryt”, maze byt
pouzito pro pifkazové tlacitko vypocet, aby vyhovovalo prostted aplikace.

o Funkce odstranéni odlehlych hodnot je velmi uzite¢na napf. pro automatické odstra-
néni nahodnych chyb méfeni a nastaveni rozsahu vypoctu pro oblast, ve které je tézké
rozpornat hranici mezi kruznici a linif.

o \ystup vysledk( vypoctd jako text (csv nebo txt format). Vysutp naméfenych geometrickych dat maze byt bud jako textovy soubor
fady bodd nebo soubor CAD (ve formatu DXF nebo IGES), nebo zkopirovany do schranky. Je také mozné pouzit komercnf software
a software statistického zpracovani pro sdileni dat na pocitaci, ktery nenf vybaven Mitutoyo-originalnim software pro analyzu, nebo
pokud je vyZadovan reverzni engineering s CAD.

Funkce analyza drsnosti povrchu

¢ Pouzitim Udajl pro méfeni drsnosti povrchu je mozné provadét analyzy, které odpovidaji S
mezinarodnim standardd, véetné DIN EN ISO, VDA, JIS, ANSI, MOTIF, atd.

¢ Tento software ma integrovany nejen funkce vypoctu parametru, ale také komplexni
funkce grafické analyzy, které mohou byt Siroce pouzivany pro kazdodenni kontrolu
kvality a V&V ¢innostech.

o Posilily i funkce korekce dat (pro sklon a zakfiveni povrchu) a funkce eliminace dat, atd.

LBAC [R50 Pealil] | L ADC B, B0 Predfde) ] | Fiepn Dustribvalaon 150 Poalile} ]
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Mozné kombinace snimacich dotekd pro modely
FORMTRACER SV-C 3100, SV-C 4100
a SV-C 3000 CNC.

* pro méfeni drsnosti * pro méreni profilu

Typ Rozméry Dotek Typ Rozméry Oznaceni
Priklady doteku Méfici raminka
Standardni PFimé 5 Boes 1amm
N (ABH-71)* 20 mm
12AAC731 (2 m) Sl s (ABH-81) 30 mm
12AAB403 (5 pm) Barevné znateni (ABH-91) 42 mm
12AAB415 (10 pm)
2 (ABH-52) 6
Detal A Vyhnuta {ABH-62) 12
(ABH-72) 20
(ABH-82) 30
(ABH-92) 42
o Pro malé
Pro malé diry A o (ABH-21)
praméry
12AAC733 (2 ym)
gﬁﬁgj?? E?OULT;)H) * Standardni pfislusenstvi
Barevné znaceni & Pf|k|ady hrotd
Pro hluboké | 27 IS R ] e
dirv dvoina 87,7 1,09 plochy = | é gm ;};*3(2)0 mm
- i mm
rby o J o 1024 —‘ — % (SPH-91) 42 mm
sobny snimal  ‘mme——ed=st gy _ — -
12AAC740 (2 pm) Pt 03 Krizovy J eea 12
= |H SPH-72) 20
12AAB413 (5 pim) 212 /| - \ @ R
12AAB425 (10 pm) B \/ (5PH-92) 22 mm
Konicky i (SPH-53) 6 mm
Pro hluboké 12,7 = a7 20 mm
. Pz 137,7 .09 ! %SPH 83; 30 ?m
diry trojna- V% (SPH-93) 42 mm
sobny snima¢ | _ 1224 Detail A .
— 3 Nozory g g,
T [H (SPH-74) 20 mm
12AAC741 (2 um) 212 /| é (5PH-84) 30 mm
12AAB414 (5 um) @ (SPH-94) 42 mm
12AAB426 (10 pm) = [
3 Y, mm
Kuzelovy il speeg) 2 mm
- = H SPH-75) 20 mm
Pro vhluboke =1 v hgs 30 mm
drazky 377 Ml goa (SPH-95) 42 mm
12AACT37 2 ) | 452 o ® * Standardni pfislusenstvi
U | Detail A
12AABA07 (5 um) Sy
12AAB419 (10 pm) Bl - T
' 212 4 Priklady snimacu
60° et
Excentrické B -
, ) 37,7 .09 o 10
provedeni A 18y
<1 DetilA N 7EJ1E eIl
12AAC739 (2 ym) S| 20,
12AAB412 (5 pm) = 60°
12AAB424 (10 pm)

—

Barevné
znaceni




Mozné kombinace snimacich dotekl pro model
FORMTRACER CS-3200

Doteky pro méfeni drsnosti a profilu

Typ Rozméry Specifikace
\/@’\7 ﬂ | e Polomér zakfiveni: 2 ym
I g R - o Tvar: 60° konickych
I |
Standardni ?9] 012 \ ]| oo] s 1 ﬁﬂ * Material: Diamant
(Obj.¢.12AAD554) 1 59 65) o Pro méfeni profilu a drsnosti
[

66,5 Meéfitelna hloubka: 7 mm max.

Standardni pfislusenstvi ‘

03

Polomér zakfiveni: 25 ym
Tvar: 30° konickych

(]
Konicky ) :
Y . o Material: Safir
(Obj.c.12AAD552) 1‘**&/@ 5 69 * Pro méfeni profilu
66,5 o Mgfitelna hloubka: 7 mm max.

Standardni prislusenstvi

Polomér zakfiveni: 2 um

Tvar: 60° konickych

Materidl: Diamant

Pro méfeni profilu a drsnosti
Vhodné pro diry: @ 2 mm min.
Méfitelnd hloubka: 15 mm max.

Pro diry
(Obj.¢.12AAD556)

3\6“" 59 l6.5)

o 10
> 104
AN
212

L9

G

<

ﬁ)

e o o o o o

Polomér zakfiveni: 2 um

Tvar: 60° konickych

Materidl: Diamant

Pro méfeni profilu a drsnosti
575 ' Offset from center line: 15 mm

Excentricky 9]%2_' j*
(Obj.t.12AAD558) AN ;

[jl. 3

Polomér zakfivent: 2 um

Tvar: 60° konickych

Materidl: Diamant

Pro méfeni profilu a drsnosti
Méfitelna hloubka: 20 mm max.

|
}
o4

Hluboké drazky ~ S
(Obj.c.12AAD560)
1 z &3(? 59 (6.5

66,5

® |
& I X % % Polomér zakfiveni: 5 um
H )| 912 , 32 Tvar: 40° konickych

o4

145
t
125

2x delsf™!
(Obj.¢.12AAD562)

Materidl: Diamant
Pro méfeni profilu a drsnosti

1 129 (6.9
136.5

*1: Méfici sila je 4mN a méfici rozsah a rozliseni Z1 je dvojnasobné
* Doteky uvedené na této strance jsou pro CS-3200 standardni snimaci jednotku. Nelze je pouzit se snimacimi jednotkami 3000/4000 (tovarni nastavieni
moznosti).
Doteky pro pfistroje CV-3100/4100 Ize pouzit se snimaci jednotkou 3000/4000.

Mitutoyo




Mozné kombinace snimacich dotekd pro modely

FORMTRACER C5-5000 CNC a CS-H 5000 CNC

Doteky pro kombinované méfeni drsnosti a profilu

Rozméry

Snimaci doteky

Standardni
12AAD543

Kulovy
12AAD544

CS-H5000CNC

12AAJ037

6
~
Standardni ‘ 4 8 o 12
\J i H—'-—r ) .
35'9555 : g \itkaO/o',Smm
Standardni Kulovy
12AAD545 12AAD546 12AAJ041
. B15) 26,
n.‘ ~
Dvojnésobné 8 Ll Jo:
dlouhy i 0
Kul\'&kaﬂ/O:S
12AAD651 12AAD652
& ! 6 04
i . 7. ) (31,5 ——
R i I i i
Pro malé diry == s o .
R S ﬁ 8 g Q g
35, E
12AAD653
3 74,5 (31,5
\ox g
Excentricky ; She s o
y :L 212 @“ f 16
- 35,9;
6!

Patka

Snimac




Prislusenstvi

Manualni tfiosy nastavitelny stul

Vyrovnany Nevyrovnany Pro jasné a snadné manualni jemné
nastaveni polohy obrobku pomocf
Digimatic mikrometrickym Sroubdm.
( Zobrazi potfebné informace pro softwarové
vyrovnani. Manualnf tfiosy nastavitelny
stdl umoziuje idedlnf vyrovnant valcovych
obrobkU pfi méfeni v ose a spolehlivé tak
vyloui pfipadnou chybu pfi méfeni.

Koncovy bod méfent

Draha méfeni

Startovaci bod méfeni

Naméfeny profil

Alternativa k manudlnimu vyrovnani
prevezme software FORMTRACEPAK

v kombinaci s CNC pfislusenstvim
automatické vyrovnani obrobku a tak je
méfeni v idedini linii.

Kombinace Y-stolu a
0 1 osy

Automaticky nivelacni stul

Pro perfektni vyrovnani obrobku v méficim rozsahu. Po pevném nastaveni sklonu obrobku prepocte
software méfictho systému polohu méfeného dilu a preda optimalni automatické vyrovnani nivelac¢nimu
stolu.

178-052-1 178-009

KZovy stdll XY - nivelacnf stal (DIGIMATIC) Otocny svérak Svérak

Mitutoyo




0 10sa 02 osy Y stll 2D/3D auto nivelacni stdl




Pozadejte o nase prehledové
brozury!

v v ’ U ,

Individualni feSeni pro perfektni méfeni rotacné symetrickych
obrobk - od zejména snadného ovladani kompaktniho pfistroje
s integrovanou tiskarnou pies referenéni modely vysoké tridy
presnosti.

m— MERENI PROFILU

T

Pristroje na méfeni profilu s vysledky orientovanymi na vykon.
Vg Metrologické digitaIni feSeni pro mobilni aplikace nebo
stacionarni pouziti: Mitutoyo nabizi jednotlivé systémy, vyspélé
technologie a presvédcivé koncepce. Na zakladé schopnosti a
zkusenosti ziskanych po celém svété.

Souradnicové méfici stroje
Systémy zpracovani obrazu
Pristroje na méfeni tvaru

MERENI DRSNOSTI POVRCHU S e AT

Vytisténo v CR © MITUTOYO/CZ 0411 PRC1237(5)

Mitutoyo pfedstavuje prakticky strukturovanou brozuru

produktu a vyspélych feseni pro méfeni povrchu. Zde najdou i Testovaci pfistroje
ty nejnarocnéjsi uzivatelé nejlepsi feseni postavené na miru pro a seismometry
dokonalé méfeni drsnosti a vInitosti povrchu ve vyrobé, stejné jako

laboratofi.

Linear Scale

Rucni méridla

a systémy prenosu dat

Mitutoyo Cesko s.r.0.
Dubské 1626

415 01 Teplice

Tel: +420417 579 866
Fax: +420 417 579 867
info@mitutoyo.cz
www.mitutoyo.cz

Poznamka: Vechny informace o nasich vyrobcich v tomto tisténém materialu, spoletné s vyobrazenimi, nakresy, provedenim a u

specifikaci méfidel, jakoz i dalsi technické informace, jsou predkladany jako primérné hodnoty. V tomto ohledu si vyhrazujeme pravo M I tu to 0
na zménu v konstruki, technické specifikaci, véetné hmotnosti a rozmérd. Nase specifické standardy, stejné jako technické regulace,

popisy a ilustrace produktd jsou platné ke dni tisku tohoto dokumentu. Déle jsme jesté vazani nasimi vieobecnymi obchodnimi

podminkami, platnymi a revidovanymi v dobé prodeje. Pouze nabidka, kterou Vam pfimo vytvofime, je platna. Prévo na zmény a
moznosti vyskytu chyb jsou vyhrazeny.



